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Des precedes de fabrication faisant appel & d'autres techni- 
ques que le tissage permettent d'obtenir une bonne dechirabi- 
lite" k la main avec des fibres de polyester, ce qui permet de 
maintenir de bonnes caracteristiques de tenue en temperature 
5 (classement T3 dans 1' automobile) . II s'agit des techniques 
de fabrication de supports non tiss£s du type Maliwatt et du 
type Malivlies. Des rubans adhesifs utilisant de tels 
supports non tiss£s sont d£crits dans EP 0668336 A, 
DE 4442092 A et DE 4442093 A. En revanche, compte tenu du 
10 procede" de fabrication, la resistance St 1 'abrasion de ce type 
de substrat est, inf#rieure h celle d'une base tissue. 

Le tableau 1 rassemble les proprietes des differents types de 
rubans adhesifs connus realises h. partir de fibres synth^ti- 
15 ques ou naturelles. La classe de temperature se rSfere & la 
classification automobile. 



Tableau 1 



Type de support 


Tiss6 


Non dsse* 


Nature des fibres 


Viscose ou 
coton 


Polyester 


Polyester 
Maliwatt 


Polyester 
Malivlies 


Classe de temperature 


T2(100 °C) 


T4 (150 °C) 


T3 (125 °C) 


T3 (125 °C) 


Resistance a 1'abrasion 


** 


*** 


* 


* 


DSchirabilite' 


*** 


non 


** 


*** 



* moyenne 

** bonne 

*** excellente 



30 Les rubans adhesifs connus a base de tissu de polyester ne 
sont pas dechirables & la main contrairement & certains 
autres produits existant sur le marche\ Compte tenu des tres 
bonnes propri£t£s des tissus de polyester, il existe une 
re^elle demande pour ce type de produit sous une forme 

35 dechirable. 



Le but de 1' invention est de fournir un ruban adhesif a 
support tiss6 & base de fibres de polyester ayant la pro- 
priety d'§tre dechirable h la main. 



L' invention vise notamment un ruban adh£sif comprenant un 
support tisse* £ partir de fils formes au moins majoritai- 
rement de fibres de polyester, dont les uns s'£tendent dans 
la direction longitudinal du ruban et les autres s'^tendent 
5 transversalement, et une couche d'adh£sif recouvrant au moins 
une face du support, 

L ' invention pr^voit que le titre des fils longitudinaux par 
uniti de largeur du ruban est inf€rieur au titre des fils 
10 transversaux par unite de longueur du ruban et au plus §gal 
a 2500 dtex/cm, les fils longitudinaux 6tant maintenus en 
place dans la direction transversals par 1'adh^sif, de 
maniere h. conferer au ruban un effort de d^chirement trans- 
versal infirieur & 10 N. 

15 

Le titre des fils par unit£ de largeur ou de longueur est le 
produit du titre unitaire des fils par le nombre.de fils par 
unite de largeur ou de longueur, L' abais semen t de cette 
caract§ristique pour les fils longitudinaux, qui sont 

20 normalement les fils de chalne du tissu constituant le 
support, r^duit 1' effort de d^chirement transversal, c'est-&- 
dire 1' effort de traction qu'il faut exercer sur le ruban 
dans la direction longitudinale pour le d^chirer selon une 
ligne transversale h partir d'une entaille existante. Cet 

25 effort est usuellement d£termin6 selon la m£thode AFERA 4007. 
Une valeur infgrieure & 10 N permet un d^chirement facile a 
la main. 

II est £galement necessaire & cet £gard d' immobiliser les 
30 fils longitudinaux dans la direction transversale, faute de 
quoi ils se rapprocheraient les uns des autres, en direction 
de l'un des bords du ruban, lorsqu'on sollicite 1' autre bord 
en traction pour dechirer le ruban, de sorte qu'il serait 
necessaire de rompre plusieurs fils en mime temps, ce qui 
35 multiplierait 1' effort k exercer pour obtenir la rupture, 
Cette immobilisation est r§alis£e selon 1' invention par la 
couche d'adh£sif recouvrant le support tiss£, dont le contact 
avec chaque f il est continu sur toute la longueur de celui- 
ci, ou ne pr^sente que des interruptions trds courtes. 



Avantageusement , les fils transversaux sont relativement 
serrgs, c'est-a-dir nombreux par unit£ de largeur, ce qui 
contribue a la stability de la position des fils longitudi- 
naux dans la direction laterale. 

5 

Pour regler les caractdristiques des fils, on peut agir entre 
autres sur le nombre de filaments 61€mentaires coiuposant 
chacun d'eux. 

10 Des caractgristiques optionnelles de 1' invention, compl£men- 
taires ou alternatives, sont enoncges ci-apr%s: 

- Le titre des fils transversaux par unite de longueur est 
compris entre 3000 et 4500 dtex/cm. 

15 

*- Les fils longitudinaux sont plus serr§s et ont un titre 
unitaire plus faible que les fils transversaux. 

- Le support comprend entre 30 et 50 fils longitudinaux par 
20 cm de largeur. 

- Le support comprend entre 18 et 27 fils transversaux par cm 
de longueur. 

25 - Le titre des fils longitudinaux est compris entre 40 et 60 
dtex environ. 

- Le titre des fils transversaux est compris entre 150 et 250 
dtex. 



30 



35 



- Ledit adh§sif est sensible a la pression. 

- Le support est revetu d'une couche anti-adh£rente sur sa 
face oppos^e a l'adh£sif. 

- Les fils du support sont teint^s dans la masse. 



Les caracteristiques et avantages de 1' invention seront 
exposes plus en detail dans la description ci-apres, en se 
referant aux dessins annexes. 



5 La figure 1 montre le deplacem nt des fils d'un ruban de 
tissu non recouvert d'un adhesif lorsqu'on tente de le 
dechirer h la main. 

La figure 2 montre la rupture des fils longitudinaux d'un 
10 ruban adhesif selon 1' invention lorsqu'on le dechire & la 
main. 

k titre d'exemple non iimitatif, on a realise* un tissu en 
utilisant des fils & filaments multiples formes de fibres de 

15 polyester, teintes en noir dans la masse par un colorant 
resistant a une temperature de 150 °C en continu. Le tissage 
est realist par la methode du jet d'air ou du jet d'eau, en 
utilisant 40 fils de chaine par centimetre, d'un titre 
unitaire de 50 dtex, et 22 fils de trame par centimetre/ d'un 

20 titre unitaire de 167 dtex. Le support tisse obtenu est 
recouvert sur une face d'un adhesif sensible & la pression & 
base de caoutchouc modifie par des resines, en solution dans 
le toluene, et sur 1' autre face d'un vernis anti-adherent 
applique* par la technique dite "reverse roll" {enduction par 

25 transfert cylindre sur cylindre). Un ruban adhesif obtenu en 
decoupant le support ainsi revetu parallelement aux fils de 
chaine presente une excellente tenue en temperature (classe 
thermique T4) et une bonne resistance a 1' abrasion. 

30 La figure 1 montre le comportement des fils d'un ruban 1 de 
tissu de polyester non revetu d' adhesif, et/ou dont les fils 
transversaux sont peu serres, lorsqu'on tente de le dechirer 
& la main en exergant une traction longitudinale sur 1'un de 
ses bords 2. Les fils longitudinaux 3 voisins du bord 2 sont 

35 tendus et se decalent le long des fils transversaux 4 en 
direction du bord oppose 5, se rapprochant ainsi les uns des 
autres. Plusieurs fils sont alors soumis simultanement h la 
traction, ce qui rend leur rupture difficile du fait de 
1 ' augmentation du nombre de tex par unite de largeur. 
j 



. 1 
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La figure 2, ou les memes signes de reference que sur la 
figure 1 sont utilises pour designer des Elements semblables, 
montre le comportement dans les memes conditions d'un ruban 
adh§sif 10 selon 1' invention. Les fils longitudinaux 3 sont 
5 immobilises dans la direction transversale par la couche 
d'adh£sif et par un faible ecartement mutuel des fils 
transversaux. lis sont done sollicites en traction et rompus 
les uns apres les autres. 

10 Le tableau 2 indique 1' effort de cechirement transversal 
determine selon la m£thode AFERA 4007 pour le ruban adh£sif 
de 1'exemple ci-dessus (A) et, a titre de comparaison, pour 
le support de ce ruban non enduit (B), pour un ruban adh£sif 
a support tisse" en fibranne commercialism par la demanderesse 

15 sous la reference 003 (C) et pour un ruban adh£sif a support 
non tisse en polyester disponible dans le commerce (D). 



Tableau 2 



Ruban 


A 


B 


C 


D 


Effort de de'ehirement transversal (N) 


3,73 


12,03 


6,06 


8,93 



Ces resultats font apparaitre la meilleure dechirabilite" du 
ruban adh£sif de 1' invention vis-a-vis tant du supp'ort non 
25 revetu d'adh£sif que des rubans adh£sifs connus. 

Le noircissement des fils dans la masse, ou une coloration 
diff£rente, permet au ruban .adhesif selon 1' invention de 
supporter des temperatures allant jusqu'a 150. °C sans 
30 alteration de son aspect. 

L' adhesif utilise dans 1' invention est avantageusement un 
adhesif sensible a la pression a base de caoutchouc ou 
acrylique, en solution dans un solvant organique ou en 
35 dispersion dans l'eau, ou bien un adhesif sensible a la 
pression sans solvant, par exemple du type therroofusible, ou 
reticulable par rayonnement UV ou par bombardement £lectroni~ 
que. L'adh£sif peut etre applique par toute technique. connue, 
par exemple a la racle sur cylindre ou sur plan, cylindre sur 



cylindre ou au moyen d'une filidre pour adh^sif thermofu- 
sible. 



) 

Revendications 
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) 



1. Ruban adh^sif (10) comprenant un support (1) tisse* h 
partir de fils formes au moins majoritairement de polytS- 

5 rgphtalate d' ethylene, dont les uns (3) s'Stendent dans la 
direction longitudinale du ruban et les autres (4) s'6tendent 
transversalement, et une couche d'adh^sif recouvrant au moins 
une face du support, caract^rise* en ce que le titre des fils 
longitudinaux par unite* de largeur du ruban est infer ieur au 
10 titre des fils transversaux par unite* de longueur du ruban et 
au plus 6gal a 2500 dtex/cm, les fils longitudinaux 6tant 
maintenus en place dans la direction transversale par l'adh6- 
sif , de maniere & conf£rer au ruban un effort de d^chirement 
transversal infSrieur & 10 N, 

15 

2. Ruban adh^sif selon la revendication 1, dans lequel le 
titre des fils transversaux par unite* de longueur est compris 
entre 3000 et 4500 dtex/cm. 

20 3. Ruban adh^sif selon l'une des revendications prScSden- 
tes, dans lequel les fils longitudinaux sont plus serr6s et 
ont un titre unitaire plus faible que les fils transversaux. 

4. Ruban adhSsif selon l'une des revendications pr6c£den~ 
25 tes, dans lequel le support comprend entre 30 et 50 fils 

longitudinaux par cm de largeur. 

5. Ruban adh^sif selon l'une des revendications pr£c£den- 
tes, dans lequel le support comprend entre 18 et 27 fils 

30 transversaux par cm de longueur. 

6. Ruban adh£sif selon l'une des revendications pr£c£den- 
tes, dans lequel le titre des fils longitudinaux est compris 
entre 40 et 60 dtex environ, 

35 

7. Ruban adh£sif selon l'une des revendications pr£c£den- 
tes, dans lequel le titre des fils transversaux est compris 
entre 150 et 250 dtex. 
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8. Ruban adh^sif selon 1'une des revendications pr6c6den- 
tes, dans lequel ledit adh6sif est sensible & la pression. 

9. Ruban adh^sif selon 1'une des revendications pr6c6den- 
5 tes, dans lequel le support est revetu d'une couche anti- 

adh6rente sur sa face oppos^e & l'adh£sif. 

10. Ruban adh^sif selon 1'une des revendications pr6c6den- 
tes, dans lequel les fils du support sont teintSs dans la 

10 masse. 
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